TORNEADO FRESADO PERFORADO

ventas@korloy.com.ar

-

SOLUCIONES PRODUCTIVAS ECONOMICAS

SISTEIVIAS

- servicios

(5411) 2053-6020
(5411) 2065-4055

ventas@korloy.com.ar




TORNEADQO ERVENTS

PLACAS DE METAL DURO STD

6 x4x2
8 x5x3
10 x6 x4
12 x8 x4
16 x10x 5
20 x12x 6
25 x14x 8
32 x20x10
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x10x 4
x12x 4
x14x 5
x15x 5
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x20x 7
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x10x3
x12x4
x15x5
x16x6
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x20x7
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8 x4x3
10 x5 x 3
12 x6 x3
14 x5 x25
16 x 8 x 4
18 x8 x 4
20 x10x 5
25 x12x 6
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9 x1,5
12 x 4
15 x 4
18 x 5
20 x 7
25 x 8
30 x 9
35 x10
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12 x 4
14 x 4
17 x 5
20 x 6
24 x 6
28 x 8
34 x10
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NORMA

ISO

COMPATIBLES

HERRAMIENTAS
STANDARD

gr § MEDIDAS
- - 1010
%' g 1212
< < 16816
2020
FATIT T
. r,_%%,ﬂ 3232
' 150 - 1300

@ 113-1110

X~ 11900

|

= 122 - 500

lm 116-300

®» 110-200

E T

118 - 100




NORMA

TORNEADO roraiNserTos  ISO

COMPATIBLES

@
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)
/e
\ IR-16
TPMC 16-22
200 N/L/R
SP 300 N/L/R
400 N/L/R
200
MRMN 300
MGMN 400
500

RANURAR

=k

0808
1010
1212
1616
2020
2925
4040

\ [ | tl - @ ER-16

TPMC 16-22

S40V PSKN -12

S06H

S08K

S10K

S512M

S16R

S20R

S25T

532U

540V
S50W

PORTAS EXTERNQOS

PORTAS INTERNGS




NORMA

FRESADO UTILITARIO ISO

COMPATIBLES

K120
K121
L]
ESC 90. SDMT* *12 ESC 90. TPKN**16 ESC 90. APKT**10 ESC 90. APKT**16
@ 40-50-63-80-100 g 40-50-63-80-100 @ 40-50-63 g 40-50-63-80-100
K191

PLAN 45. SEHT* *12 PLAN 45. SECN**12 PLAN 75. SPKN* *12 OCTO 45. OFKT* *05
g 40-50-63-80-100 g 40-50-63-80-100 g 40-50-63-80-100 g 63-80-100

K126 K104
-~
ﬁ
RAN 90. ADLT**15 RAN 90. APKT**10 RAD. WPR ERIZO* * * ALE 90. CCMT* * * *
g 25-32-40-50 g 12-16-20-25 g 10-12-16-20-25 g 40-50-63-80 g11-14-17-19

PERFORADO @& KORLOY
MT (Multi-Turn) <O LPD 2,3y4D “ SPD 2,3,4y5D NPD 2,3,4y5D
MT10R/L-2.25D 2 g 12-13,5 g 13-22 g 23-60

MT12R/L-2.25D
MT14R/L-2.25D
MT16R/L-2.25D
MT20R/L-2.25D

NPMT

05-06-07-08-10 05-06-07 22-25-29-33-41-51




NORMA

TORNEADO IS0 B KORLOY

COMPATIBLES

INSERTOS PARA ACERO 3010-3020-3120-3030 (GEOMETRIAS HM - HMP - VF - VM - GR)

P

CCMT DNMG KNUXL/R
& o A
SCMT SPUN TCMT TNMG TNMX-R/L

TOEH TPMR TPUN TPUX VBMT VNMG

CNMG DNMG KNUX L/R TNMG SNMG WNMG
INSERTOS PARA FUNDICION (305K)-6010-6105-6110

& = YU LA 8 =

CNMA DNMA SNMA TNMA RCMT VNMA
INSERTOS PARA ALUMINIO Y OTROS NO FERROSOS HO1 (GEOMETRIA AK) TAMBIEN EN DIAMANTE POLICRISTALINO

¢ e & & a =

CCGT DCGT SCGT RCGT TCGT VBGT

INSERTOS PARA MECANIZADO AVANZADO (CERMET - CERAMICO - CBN)

CERAMICOS Y NITRURO DE SILICIO NTK

v e 0 QD VA L =
CBN (NITRURQ DE BORQ) . ’ A

CNGA DNGA RNGN SNGA SNGN TNGA TPGN VNGA




TORNEADO & KORLOY

INSERTOS PARA ROSCADQO (iSO METRIC, ISO UN, WHITWORTH, BSW, BSP, BSPT) API- ACME - DIN 104 - ETC

a b s & 5

TPMC 1603 TPMC 2204 eT 811 g , éég‘ﬁR POER-22NR
MBO° Y W55°  MB0° Y W55° 14-16 (AGSBwy AGGO=)  [AB55Y AGED=)

200 M/G 200 M/G
200N/L/R
300 M/G 300 M/G 600 AL 811
SP 288 m;t;g MEMN soome MPMN soowmyc MRGN 500 AL F1G 1418
500 M/G 500 M/G
NORMA
FRESADO [SO & KORLOY

COMPATIBLES

INSERTOS PARA TODAS LAS APLICACIONES NCM 325 - PC 5300 - PC 3500 - PC 9530 - NCM 6510

¢

ADKT
15

LNMX
1504

é

SEKN SEKR SEMN SEET SFAN SNKN SNMX SPEX
12-15 1203-04 12 0914 12 12 12 12

o
é

SPMT SPMX TFAN TPKR TPKX

12 09 22 16-22 16-22
- e

RC RDKT VCKT WDKT WPR ZDMT

16-20-25-32 1012 22 08-10-13 10121620 202532




FINE TOOL

PR
RANURAR

FTG

FTIH 08312S
08312C
08412C
08512C
11312S
11312C
11412C
11512C

diam.minimo
O

08000 R/L
11,000 R/L
14000 R/L
16000 R/L

14312S
14312C
14412C
14512C
16312S
16312C
16412C
16512C

ROSCAR

UMMW““

SISTEMA DE MECANIZADO INTERIOR MULTIPROPOSITO

& KORLOY

FTG

diam. minimo
O

08000 R/L
11,000 R/L
14000 R/L
16000 R/L

FTFE d{i}am. minimo

08| 000 R/L
11| 000 R/L
14000 R/L
16| 000 R/L

COPIAR

MADRINADO Y ALESADO

NMICROHERRANMIENTAS

DE DIAMETROS PEQUENOS

- MICROTOOLS CON INSERTOS PARA MADRINAR DIAMETROS PEQUENOS
- REFRIGERACION INTERNA Y SISTEMA ANTIVIBRATORIO
- DISPONIBLE DESDE & 06

00.30.12.04
00.30.12.06

B4

D=

COPIAR
CTl **02 AR

TORNEAR
CTl **02 BR

=

==

RANURAR

Cn**10/150R

ROSCAR
CTI **00 CR

DCMT 07

SDQCR 07

SET PARA CNC
(CON REFRIGERACION)

@ 10-12-16

CCMT 06

SCLCR 06

SET PARA CNC

(CON REFRIGERACION)

@ 08-10-12-16

08CA-11
—_

SCLC L/R 95° STGC L/R 90°
0BCA-0B 10CA-11
10CA-09 1BCA-1B

SCFC L/R 890° SSKC L/R 75°
06CA-0B 10CA-09
08CA-06 F 12CA-12
10CA-09 1BCA-12

STFC L/R 90° STSC L/R 45°

08CA-11
-
12CA-16

12CA-16

ACCESORIOS PARATORNOS, FRESADORAS Y ALESADORAS

TCR

DIN 69871

- CONOS DE SUJECION
NORMA DIN 2080, DIN 69871-A
MAS-BT, ANS|

- PINZAS Y PORTAPINZAS

- CONTRAPUNTAS GIRATORIAS

- TORRES DE CAMBIO RAPIDO

- BARRAS DE ALESAR

- CAPSULAS

- UNIDADES MICROMETICAS




NMETAL DURO INTEGRAL

CARBURO SOLIDO CON MICROGRANO Y REVESTIMIENTO DE ULTIMA GENERACION (PC 220) @ KORLOY

FRESA DE PUNTA PLANA

HELICOIDAL DERECHO A 30°, 45° Y B0°
CORTE AL CENTRQ, 2Y 4 CORTES
SERIE STANDARD Y LARGA
— N N
FRESA DE ALTO RENDIMIENTO
PARA DESGASTE e o o ]
s
HELICOIDAL DERECHQO A 30°

CORTE AL CENTRQ, 3 Y 4 CORTES
BROCAS INTEGRALES

DIN 333 - DIN 338 - DIN1887 - DIN6537-K

FRESA DE PUNTA RADIAL HELICOIDAL A 25°- 35°

DE 2'Y 3 CORTES
. O ESFERICA SERIE LARGA Y EXTRALARGA
——

HELICOIDAL DERECHO A 30°
CORTE AL CENTRO, 2, 3Y 4 CORTES

FRESADO DE MATRICERIA

ZDMT ZPMT
08-11-13 1605

CENTRADO
RC SDMT SPMT SPMT CHAFLANES TWX
16-20-25-32 09 06 12 GRABADO 16

PAS 2000 FMRS SPP

VCKT RDKT ) PNEJ
22 1012 12
PICOSsS DE REPUESTOS CONPATIBLES (= YAN 2o VAN
ARENADO LLAVES - APOYOS - COMPONENTES - TORNILLOS CILINDRICA
. —
DIAMETROS DISPONIBLES: —J

=)
3,4,5Y6 | ';"_I_l @@

i i BCP - RECTIFICADO
i ? ! i AFTO PARA PANTOGRAFO Y
HERRAMIENTAS DE ALESADO
DESDE @ 2 mm. HASTA @14 mm.
£ LARGO TOTAL: 100 mm.
RECTO

S | stemas SOLICITE INFORMACION SOBRE NUESTROS REPRESENTANTES EN:

Y — |

CORDOBA - ROSARIO - MAR DEL PLATA - BAHIA BLANCA - RIO CUARTO - JUNIN - NEUGUEN - MENDOZA - MONTEVIDEO



	01_TAPA_2010 copia.pdf
	PAG 02_2010 copia.pdf
	PAG 03_2010 copia.pdf
	PAG 04_2010 copia.pdf
	PAG 05_2010 copia.pdf
	PAG 06_2010 copia.pdf
	PAG 07_2010 copia.pdf
	PAG 08_2010 copia.pdf

